
Das System überzeugt beim Fügen von Thermoplasten 
und automatisierten Scannerschweißen durch Effizienz und Vielseitigkeit.

www.or-laser.de

Kunststoffschweißen

         • Automotive
      • Medizintechnik
   • Elektronikindustrie
• Konsumgüterbranche

                    Einsatzfelder            



ORLAS STATION

Das Laser-Kunststoffschweißen ist im Vergleich zu 
herkömmlichen Schweißtechniken wie Klebe- oder 
Ultraschallschweißverfahren wesentlich effektiver 
und garantiert hochfeste Verbindungen ohne 
Abzeichnungen und Oberflächenschäden. 

Das Verfahren ermöglicht die berührungslose Bear-
beitung eines breiten Spektrums an Werkstoffen in 
unterschiedlichen Materialstärken. 

Die Partikelfreiheit und geringe thermische Beein-
flussung sind charakteristische Prozesseigenschaften. 

Durch hohe Schweißgeschwindigkeiten und einen 
stabilen Prozess ohne Vor- und Nachbehandlungs-
schritte ist eine einfache Automatisierbarkeit 
gewährleistet.

Durch eine langbrennweitige Planfeldoptik und 
zwei Galvanometer-Spiegel (Scanneroptik), die den 
Laserstrahl zielgenau über das Bauteil führen, bietet 
die ORLAS STATION ein Bearbeitungsfeld von bis zu 
560 mm x 560 mm.

Die Spotgröße des Lasers ist durch einen Beam 
Expander variabel einstellbar. 

Das System ist durch den Einsatz einer Scannertech-
nologie die ideale Lösung sowohl für Konturschweiß- 
wie auch Quasi-Simultanschweißaufgaben.  

Die Anlage mit Turnkey Solution überzeugt durch 
ihre kompakten Abmessungen, welche eine prob-
lemlose Integration in jede Produktionsumgebung 
gewährleistet. 

Das robuste Stand-Alone System ist für den 24/7- 
Betrieb vorgesehen und kann für Produktionen von 
der Kleinserie bis zu großen Stückzahlen eingesetzt 
werden. 

Robust & flexibel im Einsatz: 
Die ORLAS STATION Laser-Kunststoffschweißanlage

Einfache Integration

Laser-Kunststoffschweißen überzeugt durch Effektivität

1: Laserstrahl • 2: transparenter Kunststoff • 3: absor-
bierter Kunststoff  • 4: Schweißnaht • 5: Spanndruck 



Das Bestücken der Anlage mit den zu verschweißen-
den Kunststoffteilen erfolgt durch ein lasersicheres 
Schott. Das Werkstück wird mithilfe der integrierten 
automatischen Spannvorrichtung fixiert. Optional 
kann die Anlage mit einem Rundtakttisch ausge-
stattet werden, um eine Bestückung während des 
Schweißvorganges zu ermöglichen. Somit können 

Zykluszeiten und Prozesskosten zusätzlich mini-
miert und die Produktivität der Anlage nochmals 
erhöht werden.

Die Prozessüberwachung erfolgt über einen automa-
tischen Spanndruckregler und die Weg-Zeit-Überwa-
chung während des gesamten Schweißvorganges.

Typische Serienapplikationen im Laser-Kunststoffschweißen 

Die Bedienung der ORLAS STATION erfolgt über ein 
intuitives Touchscreen-Display, welches Zugriff auf 
alle Parameter und eingestellten Daten ermöglicht. 

Die Schweißkontur wird präzise in der Steuerungs-
software erstellt oder über eine DXF-Datei einge-
lesen und mit einem gut sichtbaren Pilotlaser auf 
dem Werkstück visualisiert.

Touchscreen-Display „Lilly Board“

Automotivebereich: Versenkter Ventildeckel

Automotivebereich: Verteiler

Konsumentenbranche: Trinkbecher

Prozessüberwachung durch ein lasersicheres Schott

Intuitive Bedienung

Anwendungsbeispiele



Highlights auf einen Blick
• Scanner-Technologie ermöglicht Kontur- und Quasi-Simultanschweißen
• 24/7-Betrieb
• Werkstücke bis 100 kg
• lokale Wärmeeinbringung
• keine Vor- und Nachbearbeitung notwendig
• Online-Prozesskontrolle
• variabler Spotdurchmesser

Optionale Ausstattung

Laserquelle diodengepumpt

Wellenlänge je nach Applikation zwischen 940 nm und 2.500 nm

Durchschnittsleistung (cw) bis zu 300W

Fokusdurchmesser 0,8 – 5 mm

Bearbeitungsfeld bis zu 560 mm x 560 mm

Tragkraft Rundtakttisch (optional) 100 kg pro Seite

Verfahrweg Z-Achse (optional) Δz = 200 mm

Kühlung Luftkühlung

Abmessung (T/H/B) 1.200 mm/2.200 mm/1.160 mm

Gewicht 800 kg

Netzspannung (V/Ph/Hz) 230/1/50

Rundtakttisch mit optionalen Anschlüssen für Sensorik und optische Anpressvorrichtung

bis zu 2 Drehachsen für Radialschweißanwendungen

Prozesskontrolle maßgeschneiderte Lösungen auf Anfrage

automatische Spanndruck-
regeleinheit

für homogene Krafteinwirkung über den gesamten Spannprozess

Mehrfachspannsystem zur Erhöhung der Taktfrequenz

Technische Daten

  Geringe Zykluszeiten 

  Hohe Produktivität 

  Präzise Schweißnähte



Übersicht der zueinander verschweißbaren Kunststoffe 

Kompatibilitätsmatrix
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Quelle: Prof. Dr. Rolf Klein, Laser Welding of Plastics, Wiley-VCH, 2011 
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Europa
Benelux · Deutschland
England · Frankreich · Italien
Österreich · Polen · Portugal
Russland · Schweiz · Serbien
Slowakei · Slowenien 
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Ungarn · Spanien

Asien 
China · Hong Kong · Indien
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Mittlerer Osten 
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